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II est connnu de fabriquer des t6les performs, less perfo- 
rations peuvent avoir des formes tres varices. II existe notamment 
des t8les ay ant des perforations de forme circulaire, carr^e ou 
allongSe. 

5 On a souvent constat^ que dans certains domaines d* applica- 

tion de la tdle perforce, tels que les fabrications de crepines, 
d'enveloppes de reacteurs en p^trochimie, de tubes de sondage ou 
d 1 elements de filtration, c'est-i-dire pour des applications dans 
lesquelles on utilise la tole perforce pour laisser passer certai- 
10 nes categories de particules et pour en retenir d'autres, les par- 
ticules devant passer k travers restent souvent colnc£es dans les 
perforations. 

D ! autre part, lorsqu'on utilise la t6le perforce pour la 
fabrication d'enveloppes support pour des billes de catalyseur qui 
15 doivent circuler dans une direction parallfclement k l'axe des per- 
forations, les billes, roulant sur les perforations qui sont par 
exemple de forme allongde, rendontrent un obstacle, chaque fois 
qu'elles arrivent k une extr6mit£ de perforation, Elles doivent 
alors franchir un seuil pour pouvoir continuer leur chemin sur la 
20 par tie pleine de l'enveloppe. Pour pouvoir franchir ce seuil, la 
bllle de catalyserur doit rentrer davantage dans l'enveloppe, elle 
doit "montei* 1 sur la t8le pleine. Comma dans de nombreux cas le fac- 
teur de rempllssage de ces enveloppes est £lev£, le r€sultat dans 
la pratique est que le d£placement des billes dans le r£acteur est 
25 s^rieusement entrav£. 

Pour rem^dier k ces inconv£nients, on fabrique maintenant 
selon 1' invention une t8le perforce dans laquelle les perforations, 
de forme, quelconque, sont align^es selon des directions paralleles, 
caract^rlsde en ce que les perforations se trouvent entre deux 
3° lignes paralleles equidistantes des axes selon lesquels les perfora- 
tions sont align^es, que les parties pleines entre les perforations 
a I'int^rieur des lignes ^quidistantes mentionnees ont la forme de 
nervures et que les bords de ces nervures coincident avec les li- 
gnes parallfeles et 6quidistantes de l ! axe des perforations. 
35 Selon une caracteristique de l f invent! on, les perforations 

sont de forme allong^e k bords paralleles. 

Selon une autre caracteristique de l f invention, le rayon 
int^rieur de la nervure a une valeur pr4d£terraihee • 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, les parois 

40 des perforations perpendiculaires k l'axe de ces dernieres s'evasent 
vers ibe cotd bombe de la nervure de la tole. 
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Selon une derniere caracteristique de I 1 invention, on perfo- 
re d'abord selon une technique connue la t8le et ensuite on emboutit 
la tole selon une technique connue, pour former les nervures et don- 
ner par la meme operation la forme Evasee aux parois des perfora- 
5 tions. 

Dans les dessins ci- joints qui sont donnes a titre d' exemple 
non liraitatif pour mieux comprendre l f invention : 

- la figure 1 represente la coupe transversale d'une perfo- 
ration de la t8le selon l f invention ; 

10 - la figure 2 represente une coupe perpendiculaire a l f axe 

longitudinal des perforations d'une tole selon I 1 invention, pour 
enveloppes de catalyseurs; 

- la figure 3 represente une vue en plan d'une tole selon 
1 ! invention pour enveloppes de catalyseurs; 

15 - la figure 4 represente une coupe perpendiculaire a l'axe 

longitudinal des perforations d'une tole de I 1 art anterieur, 
utilisee comme enveloppe de catalyseur ; 

- la figure 5 represente une coupe transversale d'une per- 
foration laissant passer des particules spheriques. 

20 La tole selon l r invention comporte des perforations qui 

peuvent x&xxi avoir des formes variees. Elles sont par exemple 
circulaires ou carries ou bien de forme allongee. Dans tous les 
cas les perforations sont comprises centre deux lignes equidistantes 
des axes selon lesquels les perforations sont dispos^es. La forme 

25 allongee la plus courante est celle k bords paralleles qui coinci- 
dent avec les lignes Equldistantes de l'axe. Les extrSmites peu- 
vent Egalement avoir des formes di verses, par exemple arrondies, 
droites ou obliques. 

Le nombre de perforations et la distance entre les axes 

30 selon lesquels elles sont disposees dependent de l 1 application 
de la tSle et sont connus de l'art anterieur. 

Entre deux perforations il se trouve chaque fois une zone 
de tole pleine. Selon 1 ! invention on donne a cette zone la forme 
d'une nervure dont les bords se confondent avec les lignes equi- 

35 distantes de l'axe longitudinal des perforations, ci-dessus men- 
tionn^es. On obtient ainsi chaque fois selon un axe sur toute la 
longueur de tSle une sorte ..de goulotte dont une partie est a 
claire-voie. 

Des nervures ayant un rayon r sont representees dans la fi- 
40 gure 1. Le dessin montre une coupe perpendiculaire a l'axe des . 
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nervures, et k travers des perforations dont les borcfs/creux coln- 
cident avec les aretes a de la nervue. 

Dans une enveloppe pour catalyseurs, realisde en cette t8le 
perforce selon l 1 invention, une bille de catalyseur dont le rayon 
R est supe§rieur a celui de la nervure (r), peut rouler sans rencon- 
trer d 1 obstacles. 

Cette disposition est representee k la figure 2 en coupe 
transversale et k la figure 3 en plan. Dans la figure 3 seul le 
rayon r; de la bille est represents. 

Cette nervure rend done la t6le particulierement appreciable 
pour la fabrication d^nveloppes de catalyseurs en forme de Miles 
dans le cas oil ces billes doivent se deplaoer dans le sens de la 
longueur de l 1 enveloppe. On construit l 1 enveloppe de telle maniere 
que les axes selon lesquels des perforations sont disposes sont 
paralleles k la direction de d£placeraent des billes. Contrairement 
a ce qui se passe quand on utilise la t6le plate de I 1 art anterieur 
(figure 4), les billes ne rencontrent aucune resistance qui les 
empeehe de se dSplacer libreraent car il n'y a plus de seuil a fran- 
chir entre la perforation et la tole pleine. 

Pour fabriquer la tole de l r invention, on procede selon les 
techniques connues de perforation et ensuite on emboutit la tole 
pour former les nervures. En choisissant cet ordre des operations, 
on obtient que les perforations ont une forme 6vas£e vers le cote 
borabe si on les observe selon un plan de coupe perpendiculaire k 
l'axe longitudinal des perforations, e'est-k-dire perpendiculaire a 
l'axe des nervures . 

Cette forme de perforations est tres avantageuee pour les 
applications dans lesquelles certaines categories de particules 
doivent passer k travers les perforations. 

La figure 5 represente les divers stades de progression d'une 
parti cule a travers la perforation evasee selon l 1 invention, et 
montre bien que la particule ne risque a aucun moment de rester 
coincee entre les parois de la perforation. 

Comme il a deja ete indique ci-dessus, cela represente une 
caracteristique avantageuse dans la fabrication par exemple d' ele- 
ments filtrants, de crepines etc... 

II est bien evident que la presente t3le perforee nervuree 
peut §tre realisee dans d'autres formes sans pour autant sortir du 
cadre de l' invention. 
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RSVENDICATIONS 

1 - T8le perforce dans laquelle les perforations , de forme 
quelconque, sont alignees selon des directions paralleles, caracterisde 
en ce que ces perforations se trouvent entre deux lignes paralleles 
equidistantes des axes selon lesquels les perforations sont alignees, 
que les parties pleines entre les perforations, a l'inte>ieur des 
lignes equidistantes mentionnees ont la forme de nervures et que 
les bords de ces nervures coincident avec les lignes paralleles 
et equidistantes de l'axe des perforations. 

2 - T8le selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
les perforations sont de forme circulaire. 

3 - T8le selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
les perforations sont de forme allongee a bords paralleles. 

4 - T8le selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
15 les perforations sont arrondies aux extremites. 

5 - T6le selon l'une quelconque des re vendi cations 1 k 4, 
caracterisee en ce que le rayon inte>ieur de la nervure a une 
valeur pr^determinee,, 

6 - T8le selon l'une quelconque des re vendi cat ions 1 a 5, 
20 caracterisee en ce que les parois des perforations perpendiculaires 

a l'axe de ces dernieres, s'eVasent vers le c8te bombe de la nervure 
de la tole. 

7 - Proc£de de fabrication de la t8le selon l'une quelconque 
des revendications 1 k 6, caracterise en ce que l f on perfore 

25 d ! abord selon une technique connue la t8le, et qu'ensuite on emboutit 
la t6le selon une technique connue, pour former des nervures et 
dormer par la meme operation la forme evasee aux parois des perfo- 
rations. 



